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... und Initiative ergreifen

Nachhaltiges Wirtschaften heiBt Lebensgrundlagen zu erhalten, Ressourcen zu
schonen und die Leistungsfahigkeit der Natur zu nutzen und zu fordern. Nach-
wachsende Rohstoffe konnen einen Beitrag dazu leisten, denn fossile Rohstoffe
werden geschont und Umweltbelastungen vermindert. Wenn die nachwachsenden
landwirtschaftlichen und forstwirtschaftlichen Rohstoffe auch technisch und 6ko-
nomisch interessant werden — und in einigen Bereichen ist dies der Fall - dann
kann dem Ziel einer nachhaltigen Wirtschaftsweise ein gutes Stiick ndher gekom-
men werden.

Das Land Niedersachsen hat sich dieser Entwicklung angenommen und widmet
sich in seiner Forderpolitik, neben der energetischen Nutzung von Biomasse,
schwerpunktmiBig der stofflichen Verwertung von nachwachsenden Rohstoffen.
Entwickelt werden die Herstellung von biologisch abbaubaren Betriebsmitteln —
z. B. Pflanztépfe — im Garten- und Landschaftsbau, Baustoffe, Farben, Bindemit-
tel und insbesondere Konstruktionswerkstoffe und Faserverbundwerkstoffe.

Gerade die Entwicklung von Konstruktionswerkstoffen aus pflanzlichen Fasern
und biologischer Matrix erfordert koordinierende Aktivititen, die liber die Forde-
rung von EinzelmaBnahmen hinausgehen miissen. Deshalb habe ich die Griin-
dung eines Kompetenzzentrums fiir Konstruktionswerkstoffe, das sich um die
Zusammenfithrung von Forschungseinrichtungen, Unternehmen und Vermark-
tungseinrichtungen bemiiht, gefoérdert. Gleichzeitig soll diese Schaltstelle dazu
beitragen, daB ganze Produktlinien bearbeitet und iiber die technische Entwick-
lung hinausgehende Fragen bis zur notwendigen Entsorgung von Reststoffen
aufgegriffen werden.

SchlieBlich erwarte ich, daB aufbauend auf der landwirtschaftlichen Pflanzenpro-
duktion bis hin zur umweltschonenden Entsorgung dem Gedanken der Kreislauf-
wirtschaft entsprochen wird, an der gerade wir Landwirte ein ursichliches
Interesse haben.

Kommunikation
Partner
Uwe Bartels Moderation
Niedersichsischer Minister fiir
Ernihrung, Landwirtschaft und Forsten Vernetzun '

Information

Produkte



Zukunft gestalten ...

Die Entscheidungstriager

in nahezu

allen Bereichen der Wirtschaft miissen
ihre  Produkte und Produktionsprozesse
zunehmend auch unter Okologischen Ge-

sichtspunkten bewerten. Der Entwicklung
okologisch vorteilhafter Produkte kommt des-
halb eine besondere Bedeutung zu.

Vor diesem Hintergrund hat RIKO (Realisation
innovativer Konstruktionswerkstoffe, projekt-
verantwortlich INVENT GmbH mit der Sauer

und Sperlich Consulting GmbH) im Auftrag

des  Niedersidchsischen  Ministeriums  fiir
Erndhrung, Landwirtschaft und Forsten das
Entwicklungskonzept “Faserverstirkte Kon-
struktionswerkstoffe aus nachwachsenden
Rohstoffen” erarbeitet und 1997 vorgestellt.

Das Entwicklungskonzept hat:

e den Markt fiir Konstruktionswerkstoffe

analysiert und Entwicklungsmdoglich-
keiten aufgezeigt

® Hemmnisse identifiziert und auf

notwendige MaBnahmen hingewiesen

¢ die Werkstoffchancen prézisiert,
Prozesse verkniipft und in einem

Netzwerk zusammengefal3t.

Auf Basis des Entwicklungskonzeptes will
RIKO jetzt Zukunft aktiv mitgestalten und die
Realisierung faserverstirkter Konstruktions-

werkstoffe aus nachwachsenden Rohstoffen
(FVK n. R.) fordern und ...

¢ die Marktpartner iiber die ProzeBstufen
hinweg zusammenfiihren, um

Wertschopfungsketten zu bilden,

® neue Produkt- und Verfahrensentwick-
lungen einleiten, um neue Markte zu

erschlieBen und 6kologisches Fertigen
zu ermdoglichen,



... und neue Wege gehen

* Marktinformationen zielgerichtet aufbereiten,

um diese interessierten Marktteilnehmern
breitenwirksam verfiigbar zu machen.

Das Produktziel liegt bei faserverstirkten Kon-
struktionswerkstoffen fiir hoherwertige Anwen-
dungen. Sie zdhlen zu den neuen, chancenreichen
Materialien, die sowohl den 6kologischen als auch
o6konomischen Anforderungen einer zukunfts-
orientierten Produktentwicklung gerecht werden.

Ein besonderer Vorteil liegt im hohen Leichtbau-
potential, den damit verbundenen okologischen
Aspekten und der sehr individuellen Gestaltbarkeit
von faserverstiarkten Werkstoffen. Mit dem Einsatz
nachwachsender Rohstoffe als Substitut fiir klassi-
sche Basiskomponenten konnen faserverstarkte
Konstruktionswerkstoffe dariiber hinaus einen
besonderen Nutzen im Sinne eines "Sustainable
Development” nachweisen.

Im Zielfeld faserverstarkter Konstruktionswerkstof-
fe sind unter Verwendung von nachwachsenden
Rohstoffen bereits Ergebnisse erzielt worden, die
zu wettbewerbsfihigen Produktlosungen gefiihrt
haben. Beispielhaft seien an dieser Stelle Produkte
fur die Mobelindustrie, den Automobilbau und fur
den Freizeit- und Sportbereich genannt.

Die ldentifikation von Know-how-Partnern und
deren Biindelung in Kooperationen sind entschei-
dende Voraussetzungen fiir die Entwicklung und
Durchsetzung von wettbewerbsfahigen Produkten
aus nachwachsenden Rohstoffen.

Deshalb ist es ein besonderes Anliegen des Nieder-
sdchsischen Ministeriums fiir Ermndhrung, Land-
wirtschaft und Forsten, ein forderliches Umfeld
hierfiir zu schaffen.

Dies mit dem Zweck, ganzheitliche Strukturen
aufzubauen, die sich an den Bedurfnissen der
Wirtschaft orientieren und zu konkreten Problem-
l6sungen und Produkten fiihren.

Das Entwicklungskonzept hat deshalb folgende
Fragestellungen in den Mittelpunkt gestellt:

® Welches Know-how ist erforderlich, um
chancenreiche Produkte voranzutreiben?

® \Welche Unternehmen und Institute kénnen
einen Beitrag fiir die Entwicklung von
FVK n. R. leisten?

¢ Welche Chancen und Hemmnisse bestehen und
mit welchen MaBnahmen kann die Ehtwicklung
gefordert werden?

® Welche Systempartner kdnnen Wertschop-
fungsketten bilden, um Produkte aus FVK aus
nachwachsenden Rohstoffenzu reatiSieren_urfd
am Markt anzubieten?

Die wichtigsten Ergebpisse dieses—Entwicklumngs=
konzeptes sind auf dén nachfolgenden Seiten zu-
sammengefaBt dargestellt.
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l‘ Mit neuen Produkten ...

Rohr aus
Bio-Verbundwerkstoff

FVK n. R. sind eine neue Klasse von Werkstof-

fen, die ihr konstruktives Vorbild in-der Natur haben.
Getreidehalme z. B., bestehen aus einem. Biopolymer, das beanspru-
chungsgerecht mit gerichteten und ungerichteten Naturfasern verstarkt ist.

Natiirliche Einsatzstoffe sind u. a. Bastfasern wie der heimische Flachs, Hanf oder auch
Ramie. Sie sind aus dem landwirtschaftlichen Anbau verfligbar, besitzen gute mechanische
Eigenschaften und sind vergleichsweise preisgiinstig. Dariiber hinaus wurden in jiingster Zeit
auch eine Reihe neuer zellulosischer Endlosfasern als Verstarkungskomponenten entwickelt, die
mit Hilfe umweltfreundlicher Losungsmittel-aus Holzzellulose gewonnen werden.

Die als Matrix bezeichneten Biopolymere ibernehmen die Aufgabe der Bettungsmasse und stabili-
sieren die Fasern, ibertragen dufBere Krifte in die Fasern und schiitzen diese gegen externe Bean-
spruchungen. Grundlage fiir diese Matrixsysteme sind Stéarke-, Zellulose-, Milchsdure- und andere

Derivate, die aus nachwachsenden Rohstoffen wie Zuckerriiben, Kartoffeln oder auch Pflanzendlen
gewonnen werden kénnen.

Bild: DLR



... Markte erschlieBen

Einsatzbereiche fiir FVK n. R. finden sich
. uberall “dort, wo sich die Vorteile von
Naturwerkstoffen wie z. B. Holz mit den Vorteilen
von Kunststoffprodukten kombinieren lassen.

Dieses gilt im besonderen fiir Produktfelder, in
denen eine freie Formgebung und gezielt steuer-
bare Eigenschaften auf der Basis natiirlicher Roh-
stoffe vorteilhaft eingesetzt werden konnen.

Dazu zdhlen u. a. Bereiche wie die Mdbel-, Sport-
und Freizeitindustrie oder z. B. der Automobil-
und Waggonbau. Dariiber hinaus sind die Pro-
duktbereiche besonders interessant, in denen die
okologisch vertragliche Entsorgung einen hohen
Stellenwert besitzt.

Turinnenverkleidung,
vollstandig aus
nachwachsenden Rohstoffen

Bild: DLR
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Naturfasern weisen aufgrund ihrer niedrigen Dich-
te von ca. 1,5 g/em3 ein hohes Leichtbaupotential
auf, so daB ihre spezifischen mechanischen Kenn-
werte mit denen klassischer Glasfasern durchaus
vergleichbar sind.

Gleichzeitig besitzen Naturfasern eine deutlich
geringere Splitterneigung, ein erheblich hoheres
Energieabsorptionsvermdgen und damit maBgeb-
liche Vorteile beim Einsatz in Prallschutzproduk-
ten wie z. B. Schutzhelmen oder Verkleidungen im
Deformationsbereich von Automobilen.

Pflanzenfasern haben naturbedingt eine endliche
Linge und miissen deshalb vor der technischen
Verwendung zu Halbzeugen wie z. B. Vliesen oder
Garnen aufbereitetet werden.

Durch die Auswahl von Faserart und Aufberei-
tungsprozeB lassen sich fiir verschiedene Anwen-
dungszwecke gezielt Faserhalbzeuge herstellen.




Optimierte Verfahren ...

. Klassische Fertigungstechnologien werden

von  verschiedenen  Know-how-Tragern
gezielt fur Bio-Verbundwerkstoffe weiterent-
wickelt und optimiert.

Fur die Herstellung von FVK n. R. ist z. B. das
Pultrusionsverfahren besonders geeignet, weil
durch die parallele Ausrichtung von Naturfasern
hochbelastbare Voll- und Hohlprofile hergestellt
werden konnen.

Aktuell werden iiberwiegend warmeverformbare
(thermoplastische) Matrix-Biopolymere verarbeitet.
Warmestabile,  duroplastische  Polymersysteme
befinden sich in der Entwicklung und kdnnen zur
Zeit als Versuchsprodukte vom Hersteller und aus
Forschungslaboratorien bezogen werden.

Duroplaste besitzen den besonderen Vorteil, mit
kostenglinstigen Werkzeugen in kaltem Zustand
verarbeitet werden zu kénnen und bieten dadurch
ausgezeichnete Perspektiven fiir Produktserien mit
kleiner Stiickzahl.

Fir die Herstellung von FVK n. R. sind verschie-
dene klassische Herstellungsverfahren einsetzbar.
Die Auswahl der Einsatzstoffe und des Verfahrens
richtet sich nach den Anforderungen, die das Pro-
dukt im Einsatz erfillen soll.



... fiir 6kologisches Fertigen

Faserverbundwerkstoffe herkmmlicher Art
. wie GFK und CFK kénnen nur mit extre-
mem Aufwand wieder in ihre Ausgangsstoffe auf-
getrennt werden.

Zusatzlich besteht bei besonders langlebigen Pro-
dukten die Gefahr, daB sie Schadstoffe aus der
Umgebung aufnehmen und diese eine Wiederver-
wertung als Sekundarrohstoff beeintrachtigen
kénnen.

Ein energetisches Recycling durch Verbrennung ist
dann unter 6konomischen Gesichtspunkten oft
die bessere Entsorgungsmethode. Dariiber hinaus
entstehen bei der energetischen Nutzung keine
Riickstinde wie Schlacken etc., die kostenintensiv
endgelagert werden miissen.

Auch hier konnen FVK n. R. geeignete Ansitze
fir umweltentlastende Produkte bieten. Sie ver-
brennen im Gegensatz zu konventionellen Werk-
stoffen CO,-neutral, weil die Rohstoffpflanzen,
aus denen die Produkte hergestellt wurden, vorher
fir ihr nattirliches Wachstum vergleichbare Men-
gen an CO, aus der Atmosphdre aufgenommen
haben.

Bei gezielter Auslegung kdnnen Bio-Verbunde
und ihre Produktionsabfélle sogar kompostiert
werden und genieBen dadurch die Vorziige einer
kostengiinstigen biologischen Recyclingmethode.
Die Kompostierung erfiillt darliber hinaus alle
Anforderungen, die im Sinne der Kreislaufwirt-
schaft an das werkstoffliche Recycling gestellt
werden.

Vlies Gewebe Gelege Garn/Roving Thermoplast Duroplast
PreBtechnik + + + 0 + +
Film-Stacking-Verfahren + + + 0 g -
Handlaminier-Verfahren + + + + — +
Wickeltechnik - - - + o +
Vakuumtechnik + + + + +
Pultrusion - = 0 + 0 +
RTM-Verfahren + + + 0 +

Damit schonen nachwachsende Rohstoffe nicht
nur begrenzte fossile Ressourcen, sondern bilden
auch eine wichtige Komponente fiir ein ,Sustain-
able Development” im Sinne der Kreislaufwirt-
schaft.
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Den Markt analysieren ...

Im Rahmen der Marktanalyse zu FVK n. R. wurden iiber 1650 Unternehmen, Institute und For-

schungseinrichtungen auf fiinf ProzeBebenen identifiziert und fachspezifisch befragt. Auf die Einbe-
ziehung der landwirtschaftlichen Ebene wurde verzichtet, weil hierzu bereits umfangreiche Studien vorlie-
gen.

Im Vorfeld der Befragung wurden vier besonders chancenreiche Produktfelder identifiziert, die reprasentati-
ve Aussagen fiir viele angrenzenden Produktfelder erlauben. Diese Produktfelder sind Verkleidungen in
Automobilen oder Eisenbahnen, Sitzschalen fiir Stiihle, tragende Profile in verschiedenen Anwendungen
und Gehduse fir technische Gerdte. Durch diese Fokussierung auf reprisentative Produktlinien konnten
gleichzeitig Ergebnisse hoher Qualitdt und Aussagekraft erzielt werden.

Hersteller von
Endprodukten

Kunststoff-
verarbeiter

I
I
I
I
I Veredler
I
I
I Aufbereiter Hersteller von
I Polymeren
I

Landwirtschaft :

Anbau :
I
I
I
I
I
| Know-how
I
I
I
' Befragte ProzeBstufen
Ve + N s, TN
I :_ Y 411



... und Transparenz schaffen
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Die Vielzahl der eingegangenen Fachaussagen haben den Aufbau eines umfangreichen Informations-
. pools ermdglicht, der die Basis fiir die nachfolgenden Ergebnisse gebildet hat. Die hohe Riicklauf-
quote darf als Indikator fiir das groBe Interesse an der Nutzung von nachwachsenden Rohstoffen in hoch-
wertigen Produktbereichen gewertet werden.

Antworten zu generellen Fragestellungen haben die Einschdtzung von Chancen,
Defiziten, MaBnahmen, Erfolgspotentialen, Erwartungen und Perspektiven der
Unternehmen etc. in den einzelnen ProzeBstufen sowie aus der Sicht des
Gesamtmarktes ermoglicht.

Konkrete Angaben zu unternehmensspezifischen Informationen wie
z. B. der maschinellen Ausstattung oder Erfahrungen mit Einsatz-
stoffen etc. dienten ausschlieBlich zur Erstellung von Unterneh-
mensprofilen und der spateren Ableitung von Wertschdpfungs-
ketten.



Hemmnisse erkennen ...

Eine entscheidende Voraussetzung fiir eine
. wirkungsvolle Unterstiitzung und erfolgrei-
che Marktdurchsetzung von FVK n. R. st das
Erkennen und Uberwinden von marktbezogenen
Hemmnissen.

Die Antworten auf die Frage ,Welche Hemmnisse
sehen Sie derzeit fiir den Einsatz von nachwach-
senden Rohstoffen in faserverstirkten Konstrukti-
onswerkstoffen” zeigt die nebenstehende Grafik.

Uber alle Ebenen aggregiert werden folgende Fak-
toren als besondere Hemmnisse identifiziert:

¢ zu wenig Erfahrung mit den Einsatzstoffen

e unsere Kunden mii3ten zunichst vom Pro-
dukt tiberzeugt werden

¢ die gleichbleibende Qualitit der Einsatzstoffe
ist momentan nicht abschatzbar

e wir kennen keine geeigneten
Rohstofflieferanten

e die Preise der Einsatzstoffe sind zu hoch

Neben der ,mangelnden Erfahrung” kristallisiert
sich die Beschaffung von Rohstoffen als ein Pro-
blemfeld fiir die erfolgreiche Durchsetzung von
faserverstarkten  Konstruktionswerkstoffen  aus
nachwachsenden Rohstoffen heraus.

Schwankende Qualitdt der Einsatzstoffe, fehlende
Rohstofflieferanten und schlechte Uberschaubar-
keit der Rohstoffmirkte werden hierfiir aufge-
flhrt.

Die Auswertung hat im Detail gezeigt, daB die
Bewertung einiger Faktoren voneinander abweicht
oder sogar kontrar verlduft. Das wird erkennbar an
der

e Beurteilung der Rohstoffmarkte,

¢ Einschatzung der Verfligbarkeit von
Einsatzstoffen,

® Bewertung der agrarpolitischen Gesetzgebung.

I Spannweiten der Antworten iiber die ProzeBstufen in %
| Mittelwert
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Die Ursachen fiir die differierende Bewertung der Unternehmen und Institute aus den unterschiedlichen
Absatzebenen lassen sich aus folgenden Erkenntnissen ableiten:

¢ Das individuelle Problemverstindnis der Marktpartner wird durch die eigenen
Umfeldbedingungen und die subjektive Interessenlage auf der eigenen
Absatzstufe geprigt.

e Uber andere Marktpartner liegen nur bedingt Informationen zu
Leistungs- und Anforderungsprofil vor.

e Je groBer die Distanz im Absatzkanal ist, desto weniger
Informationen tiiber Leistungs- und Anforderungsprofil der
anderen Marktteilnehmer liegen vor.

¢ Diese Distanz wirkt per se als Einsatzhemmnis, weil sie das
gegenseitige Verstindnis von Anforderungs- und
Leistungsprofil blockiert.



... und MaBnahmen einleiten

Um die Perspektiven fiir den Einsatz von
. nachwachsenden Rohstoffen in faserver-
starkten Konstruktionswerkstoffen zu verbessern,
sind unternehmerische/gesetzgeberische Aktivita-
ten, bzw. MaBnahmen notwendig, die sich an den
Bedirfnissen der Wirtschaft orientieren.

Die Frage ,Durch welche unternehmerischen |/
gesetzgeberischen Aktivitaiten bzw. MaBnahmen
wiirden Threr Meinung nach die Perspektiven fiir
den Einsatz von nachwachsenden Rohstoffen in
faserverstirkten Konstruktionswerkstoffen verbes-
sert werden?" bewerten die verschiedenen Absatz-
stufen bis auf die Ebene der Aufbereiter mit glei-
cher Tendenz.

Folgende Faktoren wurden durch die befragten
Marktpartner als sinnvolle MaBnahmen zur Forde-
rung gewertet:

e die Zusammenfiihrung der verschiedenen
Absatzebenen durch gezielte FérdermaBnah-
men

¢ die gemeinsame Kooperation von System-
partnern in der Wertschopfungskette

¢ die Intensivierung des Produktmarketing zur
Bekanntmachung des Produktnutzens

e steuerliche Anreize fiir den Einsatz von nach-
wachsenden Rohstoffen

® Intensivierung der FuE-Aktivititen auf dem
Gebiet der Produktentwicklung

Die unterschiedliche Marktposition fiihrt in Teil-
bereichen wiederholt zu differenzierten Bewertun-
gen der befragten Unternehmen [ Institutionen.
Dies insbesondere dort, wo die eigene Interessen-
lage einer ganzheitlichen und neutralen Betrach-
tung des Absatzkanals entgegenwirkt, so z. B. bei
dem Punkt ,Steigerung der Produktverantwor-
tung®.

Aus Sicht der Aufbereiter wiirde die ,Steigerung
der Produktverantwortung® die Durchsetzung der
FVK n. R. giinstig beeinflussen. Damit wére auch
eine Ausweitung des eigenen Geschiftspotentials
moglich.

Aus Sicht der anderen Absatzstufen wirkt sich die
Steigerung der Produktverantwortung maglicher-
weise wirtschaftlich nachteilig aus.

Gleichzeitig sehen die Veredler, Kunststoffverar-
beiter und die Hersteller von Endprodukten keine
besondere Erfordernis, die FUE-Anstrengungen auf
dem Gebiet der landwirtschaftlichen Produktion
zu intensivieren, obwohl sie gerade im Beschaf-
fungsmarkt (Qualitit der Einsatzstoffe etc.) ein
Problem erkennen.

Auch hier fehlt folglich der Blick fiir die Umfeld-
bedingungen der Marktpartner und die ganzheit-
liche Betrachtung der gesamten Wertschopfungs-
kette.

[ ] Spannweiten der Antworten tiber die ProzeBstufen in %
| Mittelwert
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Dennoch ist von allen Absatzebenen einheitlich erkannt, daB die individuelle
Betrachtung aus dem Blickwinkel des eigenen Know-how nicht allein zum
Erfolg fuhrt. Die Mehrheit der befragten Unternehmen / Institutionen -

gleich welcher ProzeBstufe — sehen in der iibergreifenden Zusammen-

arbeit und Kooperation einen geeigneten Lésungsansatz zur Durch-

setzung von FVK n. R.

Offensichtlich ist auch das Produktmarketing als wesentlicher
Erfolgsfaktor identifiziert (Intensivierung des Produktmarketing
zur Bekanntmachung des Produktnutzens).

Diese These korreliert mit den Aussagen in der Frage ,Einsatz-
hemmnisse®. Hier wird das Uberzeugen der Kunden als besonde-
res Einsatzhemmnis bewertet.



Vorteile sehen ...

FVK n. R. sind bereits als besondere Pro-
duktchance mit Okoqualitét erkannt.

Auf die Frage: ,Wo sehen Sie die Erfolgsfaktoren
fir den FEinsatz nachwachsender Rohstoffe
in  faserverstirkten Konstruktionswerkstoffen?*
wurde tendenziell folgendes hervorgehoben:

® bhessere Recyclingfihigkeit bzw. Entsorgungs-
moglichkeit

¢ CO,-neutrale energetische Nutzung
¢ Erhshung des Okofaktors

¢ Innovationsvorsprung zum Wettbewerb

Die Entsorgungsmdglichkeiten von Endprodukten
aus faserverstarkten Konstruktionswerkstoffen sind
problematisch. Insbesondere fiir Faserverbund-
kunststoffe ist Recycling nur unter ganz bestimm-
ten Bedingungen o0kologisch und &6konomisch
sinnvoll.

Gerade hier ist Entwicklungspotential erforderlich.
Konstruktionswerkstoffe aus  nachwachsenden
Rohstoffen kommen deshalb dem Losungsansatz
einer 6kologischen Produktentwicklung entgegen.
Man sieht hier eine besondere Chance.

Steifigkeit / Festigkeit

Der Know-how-Wettbewerb in der Kunststoffin-
dustrie ist groB. Die hohe Komplexitat von Kon-
struktionswerkstoffen erfordert besondere Ent-
wicklungsleistungen auf jeder Ebene der Wert-
schdpfungskette.

Die Chance, durch Realisierung dieser neuen Pro-
dukte einen Innovationsvorsprung in Verfahren
oder Produktleistung zu bekommen, stellt einen
besonderen Anreiz fiir die befragten Unternehmen
dar.

Insgesamt werden die lang- und mittelfristigen
Perspektiven fiir den Einsatz von nachwachsenden
Rohstoffen als Verstarkungsmaterial in Faserver-
bunden als zukunftsweisend und positiv bewertet.

Dies wurde auch aus den Antworten anderer Fra-
gestellungen deutlich.

[ ] Spannweiten der Antworten tiber die ProzeBstufen in %
| Mittelwert

erhohtes Leichtbaupoten
hohte Steifigkeit / Festig
bessere Recyclingmaglicl
Kompostierbarkeit d. Pro
Erhshung des Okofakto
CO2-neutr. energ. Nutzu
verbesserte Marketi
Tmagegewi:
olkswirtschaftlicher Nutz:

Innovationsvorsprul
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und Chancen nutzen
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Prozesse verkniipfen ...

Der bedeutende Faktor fiir die erfolgreiche
. Durchsetzung von nachwachsenden Roh-
stoffen auch in héherwertigen Produkten wie z. B.
in  Konstruktionswerkstoffen ist das gezielte
Zusammenwirken der Marktpartner {iber die
gesamte ProzeBkette hinweg.

Technische, wirtschaftliche und marktbezogene
Anforderungen und Erwartungen der vor- und
nachgelagerten ProzeBstufen miissen von Beginn
an in den EntwicklungsprozeB mit einbezogen
werden.

Dies unter Einbindung der erforderlichen wissen-
schaftlichen Kompetenzen. Im Sinne eines ,,Con-
current Engineering” lassen sich so Entwick-
lungsressourcen vorteilhaft blindeln, die gleichzei-
tig Ausgangspunkt fiir hoéchst innovative und
marktfahige Produktlésungen sein konnen.

Vor dem Hintergrund der aktuellen Informati-
onsdefizite und -distanzen von und zwischen
potentiellen Systempartnern ist es eine wesentli-
che Voraussetzung, die erforderliche Markttrans-
parenz zu schaffen, um so gezielt die Eigendyna-
mik des Marktes anzureizen.

Besonders wertvoll hierfiir sind die gewonnen
branchenindividuellen Informationen uber die
Partner in den einzelnen ProzeBstufen.

Dieser Informationspool kann eine erste Basis fiir
den heterogenen Informationsbedarf der unter-
schiedlichen Interessengruppen am Markt bilden.

ineering

Eng

Sitz-
schalen

Profile

67, 69, 82, 83,
96



... und Netzwerke bilden

Auf Basis der Angaben von Firmen und
Instituten wurden aus den unternehmens-
spezifischen Informationen fiir jede ProzeBstufe

Unternehmensprofile erstellt, die Auskunft tiber

Unternehmensziele, Interessenausrichtung, techni-
sche Ausriistung, spezielle Erfahrungen mit Ein-
satzstoffen sowie tiber Leistungsprofil und Anfor-
derungen an die vor- und nachgelagerten ProzeB-

stufen geben.

Anhand dieser Unternehmensprofile konnten Part-
ner identifiziert und gewichtet werden, die iiber
das Know-how und das technische Potential ver-

Partners.

figen und gleichzeitig motiviert sind, konkrete
Produktlésungen gemeinsam mit anderen System-
partnern umzusetzen.
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Verpflichtung,

Die Ergebnisse sind in dieser vereinfachten Matrix
dargestellt, wobei jedem Unternehmen oder Insti-
tut eine laufende Zahl zugewiesen wurde.

Die Zuordnung der einzelnen Unternehmen ist
dabei in verschiedenen Systempartnerschaften und
fir angrenzende Produktfelder
unter Einbeziehung des adiquaten Know-how-

Eine detailreichere Darstellung verbietet hier die
datenschutzrechtliche
beteiligten Unternehmen gegeniiber besteht.

die

50, 51, 52, 57

52, 54, 54a, 54b

59, 62, 54b

moglich. Dies

den

69, 70, 71, 74, 76, 95
96
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4 Entwicklung einleiten ...
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... Realisierung fordern

Natiirlich kénnen die vorliegenden Ergeb-
l nisse nur dann Marktimpulse erzeugen,
wenn die gewonnenen Erkenntnisse nutzungsge-
recht aufbereitet und verfiigbar gemacht werden.

Fiir diese Aufgabe und speziell zur Initiierung von
produktbezogenen Wertschépfungsketten hat das
Niedersachsische Ministerium fur Emdhrung,
Landwirtschaft und Forsten ein Realisierungskon-
zept beauftragt.

Durch das gezielte Anregen von Kooperationen
und Allianzen sollen besonders chancenreiche
Entwicklungen eingeleitet und unterstiitzt wer-
den.

Das Realisierungskonzept sieht den Aufbau eines
Kompetenzzentrums vor, das Bedarfssituationen
lokalisiert, Anforderungsprofile bestimmt sowie
FuE-Kompetenzen identifiziert, um diese Informa-
tionen einem breiten Interessentenkreis zugdng-
lich zu machen.

Unter dem Projektdach RIKO (Realisierung innova-
tiver Konstruktionswerkstoffe aus nachwachsen-
den Rohstoffen) zeichnen die Partner INVENT
GmbH, Innovative Verbundwerkstoffe - Entwick-
lung und Vermarktung neuer Technologien sowie
Sauer und Sperlich Consulting GmbH fiir die
Durchfiihrung des Realisierungskonzeptes verant-
wortlich.

Kernaufgabe von RIKO ist folglich der zielgerich-
tete Markttransfer der bisher erzielten und laufend
aktualisierten Ergebnisse sowie die Einleitung der
Entwicklung von konkreten Problemlésungen und
Produkten zum Thema ,Faserverstirkte Konstruk-
tionswerkstoffe aus nachwachsenden Rohstoffen®,

Besonders chancenreiche und innovative Produkt-
linien konnen durch das Land Niedersachsen
gefordert und durch RIKO unterstiitzend beraten
und begleitet werden.

Thr Ansprechpartner...
fiir die Realisierung innovativer FVK n. R.

Im Auftrag des Landes Niedersachsen unterstiitzt
RIKO die Entwicklung von Produkten und Halb-
zeugen aus faserverstirkten Konstruktionswerk-
stoffen mit nachwachsenden Rohstoffen. RIKO ist
offen fiir neue interessierte Partner, die weiterge-
hende Beitrdge leisten und gezielte Beratung in
Anspruch nehmen wollen.

Bitte sprechen Sie uns an!

Geschéftsstelle Projektpartner

J*Qp\"Sper!ich Consulting GmbH iINVENT GmbH

P.O. Box 200 234

37087 Gottingen

Phone: +49 (551) 49 601 40
Fax: +49 (551) 49 601 49
info@riko.net

RIKO wird eine zentrale Datenbank aufbauen, die
als Informationssystem flr interessierte System-
partner, Promotoren, Verbidnde und offentliche
Medien dient und gleichzeitig die gezielte Zusam-
menfithrung und Vernetzung von potentiellen
Partnern ermdéglichen soll.

Christian-Pommer-Str. 34
38112 Braunschweig
Phone: +49 (531) 24 466 95
Fax: +49 (531) 24 466 77
www.riko.net
www.riko.net



Geschaftsstelle

g*‘).fk{’Sperlich Consulting GmbH

P.O. Box 200 234

37087 Gottingen

Phone: +49 (551) 49 601 40
Fax: +49 (551) 49 601 49
info@riko.net
www.riko.net

Projektpartner

4' INVENT GmbH

Christian-Pommer-Str. 34
38112 Braunschweig
Phone: +49 (531) 24 466 95
Fax: +49 (531) 24 466 77
www.riko.net





